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1. ZAKRES

Norma EN ISO 3834 okre$la wymagania dotyczgce jakosci spawania na wydziatach
produkcyjnych oraz poza nimi, a ponadto jest wtasciwa do stosowania wtedy, gdy wymagane
jest wykazanie zdolnosci wytwércy do produkowania konstrukcji spawanych zgodnie
z wyspecyfikowanymi kryteriami. Norma ta moze by¢ takze stosowana jako podstawa do
oceny spetnienia przez wytwérce wymagan jakosci spawania.

Wiasciwosci wyrobdw spawanych nie mogg by¢ potwierdzane tylko w drodze badan, ich
zapewnienie uzyskuje sie takze poprzez kontrole procesu produkcji. Jezeli procesy produkciji
spawalniczej sg kontrolowane zgodnie z normg EN ISO 3834, uznaje sie, ze jakos¢ spoin
(ztaczy spawanych) w wyrobie koncowym spetnia wyspecyfikowane kryteria.

Norma EN ISO 3834 ,Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatbw metalowych”
(dokument odniesienia 6) sktada sie z szesSciu czesci:

Czes¢ 1 Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci
Cze$c¢ 2 Petne wymagania jakosci

Czes¢ 3 Standardowe wymagania jakosci

Czesc¢ 4 Podstawowe wymagania jakosci

Czes¢ 5 Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z wymaganiami jakoSci
EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-3 lub EN ISO 3834-4

Czes¢ 6 Wytyczne wprowadzania norm EN ISO 3834

Zgromadzenie Ogodlne EA potwierdzito, ze ocena i certyfikacja spawalniczych zdolnosci
produkcyjnych wytworcy zgodnie z wymaganiami EN 1ISO 3834 Czesc¢ 2, 3 lub 4 mogg byc¢
przeprowadzone jako integralna czes¢ auditu i certyfikacji zgodnie zEN ISO 9001
(EN ISO/IEC 17021-1), lub jako oddzielny audit i certyfikacja procesoéw spawalniczych i dziatan
zwigzanych, ktére wptywajg na jakos¢ spoin (EN ISO/IEC 17065). W obu przypadkach
zalecane jest aby rzetelna certyfikacja dostarczata zainteresowanym stronom jednoznacznego
stwierdzenia dotyczgcego zdolnosci produkcyjnych wytwaércy konstrukcji spawanych.

Stosowanie wytycznych EA dotyczacych prowadzenia oceny i certyfikacji wg EN ISO 3834 jest
wymagane, poniewaz spawanie jest procesem specjalnym, a ocena wszystkich dziatah
zwigzanych ze spawaniem i operacji w procesach produkcji spawalniczej, wdrozonych przez
wytwérce w celu osiggniecia nalezytej jakosci spawania, wymaga zwrécenia szczegolnej
uwagi na wymagania programu oceny zgodnoéci (CAS) oraz kompetencje zespotu
auditujgcego.

Kwalifikacje auditora i wymagania dotyczgace auditu podane w tych wytycznych majg
zastosowanie w obu sposobach prowadzenia auditu, gdyz w obu przypadkach wymaga sie
rygorystycznej oceny $rodkéw nadzoru nad procesami spawania i dziatah zwigzanych.

Zaleca sie, aby audit prowadzony w powigzaniu z EN ISO 9001 byt na tyle wnikliwy
i rygorystyczny, aby mozna bylo dokona¢ oceny i potwierdzié¢, ze $rodki nadzoru wymagane
przez norme EN ISO 3834 sg stosowane w odniesieniu do wszystkich aspektéw operacji
spawalniczych wiasciwych dla zakresu dziatann wytwoércy objetych zakresem certyfikacji QMS.

Podobny rygorystyczny audit $rodkéw nadzoru nad procesami spawania i dziatan
spawalniczych zgodny z EN ISO 3834 Czesc¢ 2, 3 lub 4, przeprowadzony jako oddzielny audit,
powinien potwierdzi¢, ze srodki nadzoru sg odpowiednie do osiggniecia wyspecyfikowanych
wymagan jakosci wyrobu spawanego.

Zastosowanie danej czesci normy EN ISO 3834 (Czes¢ 2, 3 lub 4) do oddzielnego auditu
i certyfikacji operacji i dziatah spawalniczych (EN ISO/IEC 17065) bedzie zaleze¢ od
charakteru dziatah spawalniczych wymaganych dla spetnienia uzgodnionych specyfikacji oraz
od tego, jak wazne sg operacje spawalnicze dla jakosci i przydatnosci uzytkowej wyrobu
koncowego.
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Certyfikacja wg normy EN ISO 3834 nie jest certyfikacjg wyrobu kohcowego i dlatego nie jest
dozwolone umieszczanie jej znakdw na wyrobach. Jakakolwiek certyfikacja/deklaracja wydana
przez wytworce musi potwierdzié, ktora czes¢ EN ISO 3834 zostata zastosowana.

Nalezy zauwazy¢, ze nie wyklucza to deklarowania przez certyfikowanego wytworce, ze jest
on certyfikowany wg EN ISO 3834 zgodnie z wytycznymi EA/EWF.

W przypadku ubiegania sie o certyfikacje wg EN ISO 3834 Cze$¢ 2 lub Czeé¢ 3, nalezy ocenié
spetnienie wymagan rozdziatu 6 normy EN/ISO 3834 Czes¢ 1.

Jezeli prowadzone dziatania zwigzane sg objete akredytowanymi programami oceny
zgodnos$ci i normami, dotyczacymi na przyktad certyfikowanych spawaczy; inzynieréw
i inspektorow spawalnictwa zgodnie z ISO/IEC 17024, nalezy te programy i normy réwniez
wykorzystywac w uzupetnieniu do niniejszego dokumentu.

W przypadku spawaczy, inspektoréw badan nieniszczgcych (NDT) i inspektorow spawalnictwa
nalezy w petni uznawac akredytowane programy oceny zgodnosci prowadzone przez strony
trzecie zgodnie z EN ISO/IEC 17024 oraz normami branzowymi, bez dodatkowej oceny
kompetenciji.

Jedynie akredytowane jednostki oceniajgce zgodnos¢ (CAB), posiadajgce akredytowany
program oceny zgodnos$ci zgodnie z niniejszym dokumentem, powinny wystawia¢ stwierdzenia
zgodnosci z EN I1SO 3834.

Zaleca sie, aby termin ,audit”, ktory jest szeroko stosowany w niniejszym dokumencie, byt
rozumiany jako odnoszacy sie do wszystkich technik oceny stosowanych do oceny zgodno$ci
z wymaganiami (dokument odniesienia 4).

Stéw ,powinien, nalezy” uzyto w niniejszym dokumencie do wskazania tych postanowien,
ktére, odzwierciedlajgc wymagania Przewodnikéw ISO/IEC, sg obowigzkowe.

Stoéw ,zaleca sie” uzyto do wskazania tych wytycznych, ktére nie sg obowigzkowe, lecz zostaty
podane jako uznany sposob spetnienia wymagan.

Niniejsze Wytyczne zostaty opracowane z pomocg EWF.

1.1. Definicje

Dla celéw niniejszego dokumentu stosuje sie terminy i definicje podane w ISO/IEC 17000 oraz
wymienione ponizej.

Program oceny zgodnosci (CAS) wg EN ISO 3834: Program prowadzony przez jednostke
oceniajgcg zgodnosé (CAB) dla potrzeb certyfikacji dziatalnosci spawalniczej wytworcy
zgodnie z normg EN ISO 3834, uwzgledniajgcy proces oceny kompetencji kandydatow na
auditoréw, ekspertéw technicznych, cztonkéw zespotu auditujgcego i auditorow wiodgcych wg
EN ISO 3834.

Proces oceny kompetencji wg EN ISO 3834: Proces angazujgcy kompetentng(-e) osobe(-y)
do oceny kandydatéw na auditorow wg ENISO 3834 i ekspertéw technicznych wg
EN ISO 3834 (patrz punkt 4.2)

Auditor wg EN ISO 3834: Osoba wykorzystywana przez jednostke oceniajgcg zgodnosé,
przeprowadzajgca audity oceny zgodnoéci z EN ISO 3834 i spetniajgca kryteria podane
w punkcie 4.1.

Zespot auditujacy wg EN ISO 3834: Jeden lub wieksza liczba auditoréow wg EN ISO 3834,
wspieranych w razie potrzeby przez ekspertéw technicznych wg EN ISO 3834, wyznaczonych
przez jednostke oceniajgcg zgodnosé, kidrzy oceniajg zgodnos¢ wytworcy z wymaganiami
programu oceny zgodnosci wg EN ISO 3834.

Uwaga: Jeden auditor z zespotu auditujgcego jest wyznaczany przez jednostke oceniajgca
zgodno$¢ jako auditor wiodgcy.
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Ekspert techniczny wg EN ISO 3834: Osoba wykorzystywana przez jednostke oceniajgca
zgodno$¢, dostarczajgca zespotowi auditujgcemu wg EN ISO 3834 specyficzng wiedze
spawalniczg i spetniajgca kryteria podane w punkcie 4.1.

Potwierdzone doswiadczenie: Mozliwe do wykazania doswiadczenie w przeprowadzaniu
auditéw przedsiebiorstw na zgodno$¢ z normg EN ISO 3834.

Miedzynarodowy/Europejski Inzynier Spawalnik (/EWE) i Miedzynarodowy/Europejski
Technolog Spawalnik (/EWT): Kwalifikacje zostaly okreslone w odpowiednich punktach
dokumentéw odniesienia.

2. DOKUMENTY ODNIESIENIA

EN ISO/IEC 17021-1, Conformity assessment — Requirements for bodies providing audit
and certification of management systems — Part 1: Requirements

2. ENISO/IEC 17065, Conformity assessment — Requirements for bodies certifying
products, processes and services

3. ENISOI/IEC 17067, Conformity Assessment — Fundamentals of product certification and
guidelines for product Conformity assessment schemes

EN ISO/IEC 17000, Conformity assessment — Vocabulary and general principles
EN ISO 19011, Guidelines for auditing management systems

EN ISO 3834, Quality requirements for fusion welding of metallic materials, Parts 1, 2, 3,
4,5and 6

EN ISO 14731, Welding coordination — Tasks and responsibilities

EA-1/22 A-AB, EA Procedure and Criteria for the Evaluation of Conformity Assessment
Schemes by EA Accreditation Body Members

9. IAF MD 4, IAF Mandatory Document for the Use of Information and Communication
Technology (ICT) for Auditing/Assessment Purposes

10. IAB-252, IIW Guideline for International Welding Engineers, Technologists, Specialists
and Practitioners — Personnel with Qualification for Welding Coordination — Minimum
Requirements for the Education, Examination, and Qualification

11. 1AB-341, IIW Scheme for Certification of Welding Personnel — Rules for Implementation of
IIW Scheme for Certification of Welding Personnel

3.  WYMAGANIA OGOLNE

Jednostka oceniajgca zgodnos¢ powinna ustanowi¢ program oceny zgodnosci na potrzeby
prowadzenia ocen i certyfikacji w oparciu o wymagania EN ISO 3834. Program oceny
zgodnosci powinien zostaé oceniony przez jednostki akredytujgce bedgce czionkami EA
(dokument odniesienia 8) i powinien okreslac kryteria dla wybranej podstawy oceny zgodno$ci
(EN ISO/IEC 17021-1 lub EN ISO/IEC 17065).

Moze by¢ konieczne aby wtasciciele programoéw (SO), np. jednostki oceniajgce zgodnosc,
okreslili dalsze szczegdty dotyczgce sposobu przeprowadzania ocen/auditbw w ramach
prowadzonej przez siebie certyfikaciji.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE ZASOBOW

W niniejszym punkcie przedstawiono wymagania dotyczgce personelu zaangazowanego
w dziatania certyfikacyjne w odniesieniu do EN ISO 3834.

Jednostka oceniajgca zgodnos¢ powinna dysponowac¢ wystarczajgcym, kompetentnym
personelem do zarzadzania i wspierania wszystkich dziatan w ramach programu oceny
zgodnosci wg EN I1SO 3834.
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4.1. Wymagania dotyczace kwalifikacji i doswiadczenia auditorow wg EN ISO 3834
i ekspertéw technicznych wg EN ISO 3834

Kandydaci na auditoréw wg EN ISO 3834:

a) powinni by¢ kompetentni w auditowaniu systemow zarzgdzania jakoscig (np. zgodnie
zEN ISO 19011), oraz

b)  powinni mie¢ co najmniej 3-letnie doswiadczenie w spawalnictwie w okresie ostatnich
5 lat.

Kandydaci na ekspertéw technicznych wg EN ISO 3834 powinni:

a) by¢ uznani przez jednostke oceniajgcg zgodnos¢ jako doswiadczeni specjalisci
w okre$lonej dziedzinie spawalnictwa, lub posiada¢ wyszkolenie i kwalifikacje na
poziomie I/EWE lub réwnowaznym, lub dla grupy 1, 2, 8 i 22 bez PWHT (obrdbki cieplnej
po spawaniu) na poziomie I/EWT lub réwnowaznym, oraz

b)  potrafi¢ wykaza¢ aktualne doswiadczenie zawodowe w wytwarzaniu z zastosowaniem
technologii spawalniczej obejmujgce okres co najmniej 3 lat,

c) mie¢ kwalifikacje i doswiadczenie w spawalnictwie na poziomie wystarczajgcym do
wykazania, ze sg kompetentni do oceny personelu nadzoru spawalniczego wytworcy
zgodnie z EN ISO 14731 ,Nadzorowanie spawania — Zadania i odpowiedzialnosc¢”
(dokument odniesienia 7).

4.2. Ocena kompetencji kandydatéw na auditorow wg EN ISO 3834 i ekspertéw
technicznych wg EN ISO 3834

Kandydaci powinni przedstawi¢ jednostce oceniajgcej zgodnos¢ majgce zastosowanie
nastepujgce dokumenty:

i) zyciorys zawierajgcy szczegoty dotyczgce szkolenia i kwalifikaciji,

i)  zaswiadczenie potwierdzajgce doswiadczenie w spawalnictwie (zawierajgce krétki opis
kazdego istotnego stanowiska; wskazane jest, aby opis byt poparty odpowiednig
dokumentacjg od pracodawcy),

iii) zaswiadczenie potwierdzajgce doswiadczenie w zakresie systemoéw zarzgdzania
jakoscig (zawierajgce krotki opis kazdego istotnego stanowiska; wskazane jest, aby opis
byt poparty odpowiednig dokumentacjg od pracodawcy lub innej(-ych) jednostki(-ek)) —
z tego wymagania mogg by¢ zwolnieni eksperci techniczni.

iv)  Nalezy zweryfikowa¢ uczciwos¢ zawodowg kandydatéw, w tym ich niezalezno$¢,
bezstronnos¢, obiektywnosc¢, rzetelnosé, zachowywanie poufnoéci i niepodleganie
wptywom.

Do oceny zgodnosci profili zawodowych kandydatéw z wymaganiami dotyczgcymi kwalifikacji

i doswiadczenia powinien by¢ stosowany system oceny oparty o przeglad ww. dokumentow.

Zaleca sie, aby w sktad zespotu oceniajgcego wchodzity kompetentne osoby, posiadajgce
kwalifikacje na poziomie I/EWE lub réwnowaznym, lub dla grupy 1, 2, 8 i 22 bez PWHT na
poziomie I/EWT Ilub réwnowaznym, oraz majgce co najmniej 3-letnie bezposrednie
doswiadczenie w spawalnictwie (w okresie ostatnich 5 lat) na poziomie zawodowego inzyniera
w jednym lub kilku sposréd nastepujgcych srodowisk: uczelnia wyzsza, przemyst lub krajowa
organizacja spawalnicza.

Uwaga: Termin ,rownowazny” oznacza porownywalne powszechnie uznawane kwalifikacje.

4.3. Spotkania informacyjne

W celu przekazania kandydatom na auditorow wg EN ISO 3834 i ekspertéw technicznych wg
EN ISO 3834 wyczerpujgcych informacji o programie oceny zgodnoéci wg EN ISO 3834,
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jednostka oceniajgca zgodnosé powinna zorganizowaé specjalne spotkanie informacyjne, na
ktorym wymagana jest obecnos¢ wszystkich kandydatow na auditorow i ekspertow
technicznych wg EN ISO 3834 (patrz punkt 5).

4.4. Profesjonalny wywiad

Z kandydatami na auditoréw wg EN ISO 3834 i ekspertow technicznych wg EN ISO 3834,
ktorzy spetnili wymagania punktéw 4.2 i 4.3 powinien zosta¢ przeprowadzony profesjonalny
wywiad obejmujgcy tematy zwigzane z wymaganiami dotyczgcymi kwalifikacji i dodwiadczenia
oraz programem oceny zgodnosci wg EN ISO 3834. Zaleca sie, aby profesjonalny wywiad byt
prowadzony przez jedng lub kilka kompetentnych oséb, tak jak to okreslono w definicji ,procesu
oceny kompetencji wg EN ISO 3834” (patrz Definicje i punkt 4.2).

Zaleca sie, zeby w przypadku pozytywnego wyniku rozmowy, zatwierdzeni auditorzy
wg EN ISO 3834 i eksperci techniczni wg EN ISO 3834 zostali zarejestrowani z okresleniem
ich specyficznego doswiadczenia w odniesieniu do réznych wyrobéw spawanych, proceséw
spawania i materiatow spawalniczych.

4.5. Utrzymywanie biegtosci

Auditorzy wg EN ISO 3834 i eksperci techniczni wg EN ISO 3834 powinni utrzymywaé swojg
biegtos¢ przez:

. aktywne uczestnictwo w stosownych dziataniach auditowych,

o odpowiednie uaktualnianie i/lub odnawianie wiedzy i rozumienia stosownych norm
i procedur programu.

4.6. Wymagania dotyczace auditoréw wiodacych

Oprocz spetnienia wymagan i realizacji krokdéw okreslonych w punktach od 4.1 do 4.4, auditor
wiodgcy wg EN ISO 3834 powinien mie¢ potwierdzone doswiadczenie w zakresie programu
oceny zgodnosci wg EN ISO 3834. Jednostka oceniajgca zgodnos¢ powinna by¢ w stanie
wykazac, ze wyznaczeni auditorzy wiodgcy wg EN ISO 3834 sg osobami kompetentnymi do
prowadzenia auditéw wg EN ISO 3834.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE ZNAJOMOSCI PROGRAMU CERTYFIKACJI

5.1. Wprowadzenie

Spotkania informacyjne majg na celu przekazanie kandydatom na auditoréw i ekspertow
technicznych  odpowiednich  informacji dotyczacych programu oceny zgodnosci
wg EN ISO 3834.

Ponizszy program spotkania informacyjnego jest programem ,minimum?”; kazda jednostka
oceniajgca zgodnos¢ moze podacé wiecej informacji, gdy uzna to za wiasciwe.

5.2. Program spotkania informacyjnego

Tematy

Norm fikacyjne i my akr ji

. Jednostka oceniajgca zgodnos¢: ogdlna organizacja i procedury

o Poréwnanie EN ISO 3834 z EN I1SO 9001

. Powigzania EN ISO 3834 z EN ISO/IEC 17065 lub EN ISO/IEC 17021-1

. Procedury oceny i rejestracji auditorow i ekspertéw technicznych

. Interpretacja EN ISO 3834 dokonana przez EA i jednostke oceniajgcg zgodnosé
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Zarzadzani worcami i ich naz niezENI 4

. Normy dotyczgce proceséw, wyrobow i systeméw

. Struktura normy

o Kryteria wyboru poziomu zastosowania

. Interpretacja wymagan

. Specyficzne cechy zaangazowanego personelu

. Procedury auditu i certyfikacji wytworcy zgodnie z EN ISO 3834

. Procedury oceny personelu nadzoru spawalniczego zgodnie z EN ISO 14731

Dziatani itow

o Kryteria ogoine zgodnie z EN ISO 19011

. Specyficzne kryteria dla systeméw zarzgdzania jakoscig oraz EN ISO 3834

. Przygotowanie planéw i programoéw auditu

. Kwestionariusze uzywane podczas auditu i stosowanie list kontrolnych

. Sporzagdzenie raportu z auditu

6. WYMAGANIA DOTYCZACE PROCESU AUDITU WYTWORCOW ZGODNIE
ZENISO 3834, CZESC 2,3 i 4

Jednostki oceniajgce zgodnosé powinny stosowaé ponizsze kryteria i metody w celu oceny

wytwdrey zgodnie z programem oceny zgodnosci wg EN ISO 3834.

6.1. Procedura

6.1.1.Etap pozyskiwania informacji i planowanie auditu

Jest wazne, aby jednostka oceniajgca zgodnos¢ uzyskata od wytwércy wystarczajgce
informacje wstepne, pozwalajace:

e doktadnie oszacowa¢ zakres i koszt zadania,
e rozroznic rézne poziomy jakosci spawania,

e Zzapewni¢, ze wyznaczeni sg odpowiedni auditorzy wg ENISO 3834 i/lub eksperci
techniczni wg EN ISO 3834.

W sktadzie zespotu auditujgcego wg EN ISO 3834 powinny znajdowac¢ sie osoby posiadajgce
kompetencje bezposrednio zwigzane z wyrobami/procesami/materiatami podlegajgcymi
auditowi oraz co najmniej jedna osoba majgca kwalifikacje na poziomie eksperta technicznego
(patrz punkt 4.1).

Liczba auditorow w zespole auditujgcym wg EN ISO 3834 (jedna lub wiecej osdb) zalezy od
specyficznych warunkéw auditu (np. wielkosci dziatu spawania wytworcy (zajmujgcego sie
kwalifikowaniem technologii spawania i zatwierdzaniem spawaczy/operatoréw spawania),
ztozonosci procesow, itp.).

Zespot auditujgcy wg EN SO 3834 powinien zapewni¢, aby sumaryczne kwalifikacje, wiedza
i doswiadczenie jego czionkdw byly wystarczajgce i odpowiednie do zadan zwigzanych
Z proponowanym auditem.

Jesli proponuje sie/podejmuje sie decyzje, aby audit przeprowadzita tylko jedna osoba, to
osoba ta powinna speii¢ wymagania stawiane zaréwno auditorowi wiodgcemu, jak
i ekspertowi technicznemu wg EN ISO 3834. (nalezy wzig¢ pod uwage rowniez punkt 4.6)
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6.1.2.Etap auditu

Program oceny zgodnosci powinien zawiera¢ program auditéw dla potrzeb oceny zgodnie
z wymaganiami ENISO 3834. Jednostka oceniajgca zgodno$¢é powinna ustanowié
kwestionariusz auditowy obejmujacy wymagania wybranej czesci EN ISO 3834 i odpowiedni
dla procesow spawania i wyrobéw wytworcy.

Zespot auditujgcy wg EN ISO 3834 powinien zapewni¢ przeprowadzenie auditu wszystkich
wymagan wybranej czesci EN ISO 3834 poprzez rozmowy, przeglad i analize dokumentéw,
bezposrednig obserwacje dziatah w zaktadzie wytworcy oraz kontrole wyrobdw i ztgczy
spawanych. Zafgcznik 1 zawiera wytyczne dotyczgce dziatan wspierajgcych zwigzanych
z opracowywaniem kwestionariuszy.

Zespot auditujgcy wg EN ISO 3834 powinien zwréci¢ szczegdlng uwage na ocene kompetencji
wyznaczonego przez wytworce personelu nadzoru spawalniczego zgodnie z EN ISO 14731
(dokument odniesienia 7). Wyznaczony personel nadzoru spawalniczego powinien spetniac¢
wymagania normy EN ISO 14731.

Program oceny zgodnosci powinien zawiera¢ procedury w celu wykazania, ze ten wazny
aspekt normy EN ISO 3834 jest wiasciwie oceniany. W procedurach tych powinno sie
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:

a) Jezeli personel nadzoru spawalniczego posiada kwalifikacje EWF/IIW (E/IWE, E/IWT,
E/IWS), moze by¢é zaakceptowany pod warunkiem, ze posiada odpowiednie
doswiadczenie i kompetencje w zakresie stosowanych proceséw i wytwarzanych
wyrobow. Powinno to by¢é weryfikowane za pomocg profesjonalnego wywiadu®
przeprowadzonego z personelem nadzoru spawalniczego wytwoércy i sprawdzenia
zyciorysu zawodowego personelu nadzoru spawalniczego oraz przegladu jego ciggtego
rozwoju zawodowego (CPD).

b)  Personel nadzoru spawalniczego posiadajgcy certyfikaty EWF/IIW (CE/IWE, CE/IWT,
CE/IWS) wraz z okreslonym dla nich zakresem prowadzonego nadzoru spawalniczego
moze by¢ rowniez zaakceptowany pod warunkiem, Zze odpowiednie doswiadczenie
i kompetencje w zakresie stosowanych proceséw i wytwarzanych wyrobow zostaty
zweryfikowane za pomocg profesjonalnego wywiadu* oraz przegladu ciggtego rozwoju
zawodowego (CPD).

c) Jezeli personel nadzoru nie posiada zadnych z wymienionych powyzej certyfikatow
EWF/IIW ani kwalifikacji, oprocz przeprowadzenia profesjonalnego wywiadu*® jednostka
oceniajgca zgodnos¢ powinna zweryfikowaé zgodnos¢ w oparciu o ,rozszerzong
rozmowe” aby zaakceptowaé poziom wiedzy okreslony przez wytwdérce. Ponadto nalezy
zweryfikowac zrozumienie technologii spawalniczej, materiatéw, podstaw projektowania
konstrukcji spawanych oraz aspektow wytwarzania i kontroli (w tym znajomos¢ norm)
istotnych dla stosowanych proceséw i wytwarzanych wyrobéw (rwnowazng wiedze na
poziomie I/EWE lub I/EWT). Jezeli wynik takiej rozszerzonej rozmowy jest zadowalajacy,
zaleca sie, aby jednostka oceniajgca zgodnos¢ zaakceptowata zakres techniczny
odpowiedzialnosci personelu nadzoru spawalniczego (zgodnie z Zatgcznikiem B normy
EN ISO 14731) oraz rozmowe.

Proces profesjonalnego wywiadu* powinien obejmowa¢ badanie okreslonej(-ych)
umowy(umow) w celu sprawdzenia zgodnosci ze specyfikacjg klienta, na przyktad
w nastepujgcych obszarach:

i) wyboér/rozwoj technologii spawania
i) kolejnos¢ spawania
iii)  NDT (badania nieniszczgce) i obrobka cieplna

iv)  zatwierdzanie personelu
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v)  identyfikowalno$¢
vi)  kontrola jakosci i odbior
vii) podwykonawstwo

* Oznacza to konieczno$¢ przeprowadzenia rozmowy technicznej miedzy kazdg osobg
sposréd odpowiedzialnego personelu nadzoru spawalniczego a zespofem auditujgcym
(patrz punkt 6.1.1) dotyczgcej szczegbdtowego zakresu technicznego odpowiedzialnosci tej
osoby. Zaleca sie, aby rozmowa zostata przeprowadzona w formie oceny rownorzednej
i wymagata od auditowanego podawania uzasadnienia. Wymaga sie, aby w tym procesie
zespot auditujgcy zbadat dowody zakoriczonych prac wykonanych przez kazdg osobe
sposrod personelu nadzoru spawalniczego oraz jej wiedze i zrozumienie wykonanych prac.
Jednostka oceniajgca zgodno$¢ powinna utrzymywac petne zapisy z procesu oceny
personelu nadzoru spawalniczego wytworcy.

W celu osiggniecia petnej zgodnosci z EN ISO 3834 Czes¢ 2, 3 lub 4, wytwdrca zobowigzany
jest dostosowacé sie do wymagan dokumentéw ISO wymienionych w rozdziale 2.2 normy
ENISO 3834 Czes¢ 5, innych dokumentéw, w przypadku ktorych mozna wykazac,
ze okre$lajg one rownowazne z technicznego punktu widzenia warunki, albo innych
dokumentéw powotanych w normach dotyczgcych wyrobdéw produkowanych przez wytworce.

Jednostki oceniajgce zgodnosé powinny zapewnié, aby wszelkie wystawiane przez nie
certyfikaty zgodnosci z EN ISO 3834 w sposéb czytelny identyfikowaty dokumenty stosowane
przez wytwérce. Sposob realizacji tego wymagania powinien zosta¢ okreslony w programie
oceny zgodnosci.

Chociaz EN ISO 3834 odnosi sie do ,kontroli” i ,badan”, to jednak nie okresla kryteriéw dla
organizacji wykonujgcych te dziatania. Zaleca sie, aby jednostka oceniajgca zgodnosc¢
przeprowadzita petny audit wynikéw kontroli i badan przeprowadzonych przez wytworce lub
podwykonawcéw, przedstawionych jako obiektywne dowody potwierdzajgce prawidtowe
sterowanie procesem i/lub spetnienie wymagan specyfikaciji.

Zespot auditujgcy wg EN ISO 3834 powinien potwierdzié, ze urzadzenia i personel wytworcy
i/lub podwykonawcy realizujgcy dziatania zwigzane z oceng spetniajg majgce zastosowanie
wymagania stosownych norm miedzynarodowych oraz wszelkich innych dokumentow
okreslonych w programie oceny zgodnosci. W przypadku badan, wytwérca lub podwykonawca
powinien spetniaé majgce zastosowanie wymagania EN ISO/IEC 17025, a w przypadku
kontroli — majgce zastosowanie wymagania EN ISO/IEC 17020. Zespét auditujgcy wg
EN ISO 3834 powinien przeprowadzi¢ obserwacje personelu badan i kontroli i rozmowy z tym
personelem oraz powinien sprawdzi¢, czy wytworca przechowuje w aktach aktualne
kwalifikacje (np. certyfikaty badan nieniszczgcych (NDT)) i, w razie potrzeby, potwierdzenia
sprawnosci fizycznej (np. zaswiadczenia o zdolnosci widzenia).

Stwierdzenie niezgodnoéci powinno by¢ zapisane przez zespodt auditujgcy wg EN ISO 3834
w odniesieniu do okreslonego wymagania i powinno zawiera¢ jasne sformutowanie
niezgodnosci, identyfikujgce szczegoétowo obiektywny dowdd, na podstawie ktdrego
stwierdzono niezgodnos¢. Niezgodnosci powinny by¢ przedstawione w taki sposoéb, aby
zostaty zrozumiane, a ramy czasowe na odniesienie sie do nich powinny zosta¢ uzgodnione.
Wymagania dotyczgce postepowania z niezgodnos$ciami, w tym reagowania na nie, dziatan
korygujacych i wszelkich konsekwencji zwigzanych ze statusem certyfikacji wytworcy powinny
by¢ udokumentowane w programie oceny zgodnosci.

W przypadku certyfikacji potgczonej wg ISO 9001 i EN ISO 3834, audit w odniesieniu do obu
norm powinien byé przeprowadzony jako audit pofgczony lub zintegrowany (patrz
EN ISO/IEC 17021-1).

Etap certyfikacji
Raport zespotu auditujgcego wg EN ISO 3834 powinien by¢ dostarczony jednostce
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oceniajgcej zgodnos¢. Jesli certyfikacja jest wnioskowana, jednostka oceniajgca zgodnosé
wyznacza kompetentng, niezalezng osobe, ktéra jest odpowiedzialna za podjecie decyziji
o wydaniu certyfikatu i zakresie certyfikacji. Osoba(-y) wyznaczona(-e) do przeprowadzenia
przegladu aspektow technicznych decyzji dotyczacej certyfikacji i zakresu certyfikacji nie
powinna(-y) uczestniczy¢ w audicie.

Osoby odpowiedzialne za techniczne aspekty przeglgdu powinny posiada¢ wiasciwe
kompetencje, tzn. co najmniej dyplom E/IWE lub E/IWT lub réwnowazny (patrz Uwaga
w punkcie 4.1) oraz co najmniej 3-letnie doswiadczenie w nadzorowaniu spawania na
poziomie petnym.

6.2. Waznos¢é

Certyfikaty zgodnosci z EN ISO 3834 wydane w potgczeniu z EN ISO 9001 w ramach
akredytacji EN ISO/IEC 17021-1 sg wazne przez 3 lata liczgc od decyzji o certyfikacji lub
ponowne;j certyfikacji.

Certyfikaty zgodnosci z EN ISO 3834 wydane w ramach akredytacji EN ISO/IEC 17065 sg
wazne nie diuzej niz 5 lat liczgc od daty wydania, pod warunkiem satysfakcjonujgcego nadzoru.
Przy ponownej certyfikacji wytwérca musi przej$¢ takg samg procedure jak przy wniosku
o poczatkowg certyfikacje.

6.3. Nadzor

Program oceny zgodnosci powinien obejmowaé proces okresowego nadzoru wytworcy(-6w)
certyfikowanego(-ych) wg EN ISO 3834 zgodnie z wymaganiami EN/ISO IEC 17021-1 lub
EN ISO/IEC 17065. Proces ten powinien sie opiera¢ na rozwazeniu oceny ryzyka zwigzanego
Z procesami i wyrobami wytworcy, i powinien obejmowac decyzje dotyczacg czestosci auditow
i stosowania technologii informacyjno-komunikacyjnych (ICT). Jezeli jednostka oceniajgca
zgodnos$¢ stosuje ICT, powinny byé spetnione wymagania dokumentu IAF MD 4 (dokument
odniesienia 9).

Jednostka oceniajgca zgodnos¢ powinna wymagacé, aby wytwérca(-y) certyfikowany(-i)
wg EN ISO 3834 powiadamial(-li) CAB w kazdym przypadku gdy wystgpig istotne zmiany
w procesach i/lub wyrobach wytworcy, np.:

- zmiany w zakresie i/lub projekcie wytwarzanych wyrobow,
- zmiany w zastosowaniu lub zakresie stosowanych procesoéw spawalniczych,
- zmiany w gatunkach materiatéw spawanych lub istotne zwiekszenie grubosci uzywanych

materiatow,
- zmiany dotyczgce personelu nadzoru spawalniczego lub jego upowaznienia,
- zmiany W organizacji i jej zarzgdzaniu zwigzane z kontrolowaniem dziatan

spawalniczych,
- dziatalno$¢ zwigzana z realizacjg harmonograméw dostaw,
- dziatalno$¢ zwigzana z zakresem i rodzajem niezgodno$ci,
- zmiany w wymaganiach okreslonych przepisami.

Jezeli wystgpity istotne zmiany, jednostka oceniajgca zgodnosé powinna podjg¢ odpowiednie
dziatania w celu weryfikacji ciggtej zgodnosci z normg EN I1SO 3834.

W Zzadnym przypadku nie nalezy przekracza¢ okresu nadzoru wynoszgcego 12 miesiecy
kalendarzowych (z tolerancjg dodatkowych 3 miesiecy). W pierwszym cyklu certyfikacji (okres
od certyfikacji poczatkowej do pierwszego przedtuzenia certyfikacji) audit w nadzorze powinien
by¢ przeprowadzony po uptywie 12 miesiecy. Po pierwszym audicie w nadzorze nalezy
dokona¢ przegladu czestosci przeprowadzanych na miejscu auditbw w nadzorze.
W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci budzacych obawy co do zdolnosci klienta do
spetniania wszystkich wymagan, kolejne audity w nadzorze na miejscu beda przeprowadzane
z czestoscig co 12 miesiecy kalendarzowych. Jezeli nie zostang stwierdzone Zadne
niezgodnosci i nie sg wnioskowane zadne zmiany zakresu, czesto$¢ nadzoru na miejscu moze
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by¢ zmniejszona do co najmniej jednego auditu co 36 miesiecy, wedtug uznania CAB.
Nalezy réwniez przestrzegaé wszelkich przepisow ustawowych, np. dyrektywy PED
(2014/68/EU) lub rozporzgdzenia CPR (305/2011).

6.4. Ponowna certyfikacja

Program oceny zgodnoséci powinien obejmowac proces oceny ponownej certyfikacji wytworcy(-
ow) certyfikowanego(-ych) wg EN ISO 3834 zgodnie z wymaganiami EN/ISO IEC 17021-1 lub
EN ISO/IEC 17065.

Audit ponownej certyfikacji powinien by¢ zaplanowany i przeprowadzony na miejscu we
wlasciwym czasie w celu umozliwienia przedtuzenia certyfikacji w pore, przed uptywem
terminu jej waznosci.

6.5. Zapisy

Jednostka oceniajgca zgodnosé powinna utrzymywac zapisy dotyczgce auditow i innych
dziatan certyfikacyjnych dla wszystkich klientéw, w tym dla wszystkich organizacji, ktére ztozyty
wnioski, oraz wszystkich organizacji auditowanych, certyfikowanych lub z certyfikacjg
zawieszonag, lub cofnietq.
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ZAtACZNIK 1 WYTYCZNE DO OPRACOWANIA KWESTIONARIUSZY DOTYCZACYCH
WYMAGAN JAKOSCI W SPAWALNICTWIE

Lista pytan przedstawionych ponizej zostata opracowana wspélnie z EWF na podstawie EWF-
638/9. Nie zawiera ona petnej listy wymagan EN ISO 3834, lecz stanowi przeglagd wymagan
EN ISO 3834 Czes¢ 2.

Wymaga sie, aby jednostki certyfikujgce opracowaly swoje wiasne kwestionariusze
obejmujgce wymagania stosownych czesci normy EN ISO 3834.

Ponizsze wytyczne mogg by¢ wykorzystane jako podstawa do opracowania kwestionariusza,
lecz nie sg kompletnym kwestionariuszem.

Zaleca sig, aby kwestionariusze byty przygotowane w taki sposéb, aby na etapie pozyskiwania
informacji umozliwi¢ wytworcy udzielenie odpowiedzi na pytania, ktére nastepnie mogg by¢
ocenione przez zespot auditujgcy wg EN 1ISO 3834.
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5 PRZEGLAD WYMAGAN | PRZEGLAD TECHNICZNY

Czy wytworca uwzglednia w przegladzie wymagan nastepujace zagadnienia?
a) stosowang norme wyrobu, tgcznie z wymaganiami dodatkowymi.

b)  wymagania ustawowe i wynikajgce z przepisow.

c) wymagania dodatkowe okreslone przez wytworce.

d) zdolnos¢ wytwdrey do spetniania opisanych wymagan.

Czy sg udokumentowane dowody dotyczgce wyzej wymienionych punktow?

Czy wytworca uwzglednia w przegladzie technicznym? Np.
a) specyfikacje materiatu(-6w) podstawowego(-ych) i wkasnosci ztgczy spawanych.
b) jakos¢ i wymagania dotyczgce akceptacji spoin.

c) potozenie, dostepnosc¢ i kolejnos¢ spoin, tacznie z dostepnoscig dla kontroli i badanh
nieniszczgcych.

d) wykaz technologii spawania, procedur badan nieniszczgcych i procedur obrobki ciepline;j.
Czy sg udokumentowane dowody dotyczgce wyzej wymienionych punktéw?
6 PODWYKONAWSTWO

a) Czy wytwérca dostarcza podwykonawcy $wiadczacemu ustugi lub wykonujgcemu
dziatania (np. spawanie, kontrole, badania nieniszczgce, obrébke cieplng) informacje
niezbedne do spetnienia stosownych wymagan?

b) Czy wytwérca zapewnia, ze podwykonawca moze spetni¢ okre$lone wymagania
jakosciowe?

c) Czy sg udokumentowane dowody przeprowadzenia powyzszych dziatah?
7 PERSONEL SPAWALNICZY

Czy spawacze i operatorzy spawania posiadajg wlasciwe kwalifikacje zgodnie ze stosownymi
normami?

Czy personel nadzoru spawalniczego posiada wtasciwe kwalifikacje?

Czy sa udokumentowane dowody dotyczgce zadan i odpowiedzialnosci przydzielonych
personelowi nadzoru spawalniczego?

8 PERSONEL KONTROLI | BADANIA

a) Czy wytworca dysponuje wystarczajgcym i kompetentnym personelem do planowania,
wykonywania i nadzorowania kontroli i badania produkcji spawalniczej zgodnie
z okreslonymi wymaganiami?

b)  Czy operatorzy badan nieniszczgcych (NDT) posiadajg wiasciwe kwalifikacje?
9 SPRZET
a) Czy wytwdérca ma wykaz podstawowego sprzetu stosowanego do produkc;ji?

b) Czy wykaz ten identyfikuje pozycje gtdwnego sprzetu, zasadniczego dla oceny zdolnosci
i wydajnosci wydziatu produkcyjnego?

c) Czy wytwdrca utrzymuje udokumentowany plan konserwacji sprzetu?

d) Czy sg udokumentowane dowody przeprowadzenia konserwac;ji?
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

10 SPAWANIE | DZIALALNOSC ZWIAZANA

a)

b)

c)

Czy wytwdrca opracowuje odpowiedni plan produkcji (np. zestawienie kolejnosci
wykonywania konstrukcji, instrukcje robocze, rysunki, itd.)?

Czy wytworca przygotowuje i dokonuje kwalifikacji stosowanych technologii spawania
zgodnie ze stosownymi normami oraz zapewnia, ze sg one wiasciwie wykorzystywane
w produkc;ji?

Czy sg przydzielone zadania i jest okreslona odpowiedzialno$¢ pracownikéw w zakresie
przygotowania i nadzoru nad dokumentacjg dotyczacg planowania produkcji oraz nad
innymi dokumentami zwigzanymi z jako$cig?

11 MATERIALY DODATKOWE DO SPAWANIA

a)

b)

Czy zadania i zakres odpowiedzialnosci pracownikéw dotyczace kontroli materiatow
dodatkowych do spawania (identyfikowanie, magazynowanie i obstuga, itp.) sa
okreslone i wdrozone w produkciji?

Czy materiaty dodatkowe do spawania sg magazynowane w sposoéb, ktéry zapewni, ze
materiat nie zostanie narazony na niekorzystne wptywy srodowiska?

12 MAGAZYNOWANIE MATERIALOW PODSTAWOWYCH

a)

b)

Czy zadania i zakres odpowiedzialnosci pracownikéw dotyczace kontroli materiatow
podstawowych (identyfikowanie, magazynowanie i obstuga) sg okreslone i wdrozone
w produkc;ji?

Czy materiaty podstawowe sg magazynowane w sposoéb, ktéry zapewni, ze materiat,
tacznie z materiatem stanowigcym wilasno$¢ klienta, nie zostanie narazony na
niekorzystne wptywy srodowiska?

13 OBROBKA CIEPLNA PO SPAWANIU

a)
b)

c)

Czy wytworca przygotowuje i kwalifikuje procedure obrébki cieplnej?
Czy utrzymywane sg protokoty obrobki cieplnej? Czy wytwdérca wydaje odpowiednie
protokoty obrébki cieplnej po spawaniu sporzgdzone podczas procesu?

Czy protokoty potwierdzajg realizacje ustalen oraz identyfikacje poszczegdinych
wyrobow?

14 KONTROLA | BADANIE

a)

b)

c)
d)

Czy kontrole i badania sg planowane i wykonywane w odpowiednich punktach procesu
wytwarzania w celu zapewnienia zgodnosci z wymaganiami umowy?

Czy miejsce i czestotliwo$¢ takich kontroli i/lub badan sg zgodne z umowg i/lub normag
dotyczgcag wyrobu?

Czy utrzymywane sg zapisy?

Czy podejmowane sg odpowiednie $rodki identyfikacji statusu kontroli i badania
konstrukcji spawanej np. znakowanie obiektu lub karta przewodnia?

15 NIEZGODNOSC | DZIALANIA KORYGUJACE

a)
b)

c)

Czy utrzymywane sg zapisy dotyczgce niezgodnosci?
Czy sa wdrozone s$rodki majgce na celu uniknigcie ponownego wystgpienia
niezgodnosci?

Jezeli wytwodrca przeprowadza naprawe i/lub poprawke, czy na poszczegolnych
stanowiskach pracy, na ktérych wykonywane sg naprawy lub poprawki sg dostepne
odpowiednie pisemne procedury?
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834
16 WZORCOWANIE | WALIDOWANIE SPRZETU DO POMIARU, KONTROLI | BADANIA

Czy caly sprzet stosowany do sprawdzania wymaganej jakosci konstrukcji spawanej jest
wiasciwy, i czy jest on kontrolowany oraz wzorcowany lub walidowany w okreslonych
odstepach czasu?

17 IDENTYFIKACJA | IDENTYFIKOWALNOSC

a) Czytam, gdzie jest to wymagane, zachowana jest identyfikacja podczas catego procesu
produkcyjnego?

b) Czy tam, gdzie jest to wymagane, zachowana jest identyfikowalnos¢ podczas catego
procesu produkcyjnego?

18 ZAPISY JAKOSCI
a) Czy wytwodrca przygotowuije i utrzymuije liste wymaganych zapiséw dotyczacych jakosci?

b) Czy zapisy dotyczace jakosci sg przechowywane przez okres co najmniej 5 lat,
w przypadku braku innych okreslonych wymagan w tym zakresie?

c) Stosowanie norm, ktére nie sg podane w EN ISO 3834-5: Czy wytworca specyfikuje
zastosowanie norm innych niz podane w EN I1SO 3834-5?

d) Wykorzystanie -certyfikacji: Czy wykorzystanie certyfikacji przez wytworce daje
prawdziwy i doktadny obraz zdolnosci wytwdrcy objetej certyfikacjg?

19 SYSTEM JAKOSCI

Czy wytworca ocenia skuteczno$é systemu kontrolowania spawania — na przyktad przegladu
zarzadzania, auditu wewnetrznego, rejestracji jakosci spoin (np. wad spoin), itp.
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065 i ISO/IEC 17021-1
w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

Numer Nazwisko Data Kwalifikacje | Kwalifikacje Rodzaj | Doswiadczenie | Doswiadczenie Data potwierdzenia
auditora auditora rejestracji | techniczne (1) |dot. jakosci (2)| wyrobow | dot. produkcji |dot. materiatow
Uwaga 1: Wstaw litere A, B lub C zgodnie z ponizszg informacja:

A dla osoby majacej I/EWE* z co najmniej 3-letnim doswiadczeniem zawodowym w produkcji spawalniczej
B dla osoby majgcej I/EWT* z co najmniej 3-letnim doswiadczeniem zawodowym w produkcji spawalniczej

C dla osoby majgcej doswiadczenie zawodowe w spawalnictwie (co najmniej 3 lata)
Wymaganiem dla Eksperta Technicznego wg EN 1SO 3834 jest wstawienie A lub B w tej kolumnie

Uwaga 2:

Wstaw litere D lub E zgodnie z ponizsza informacja:
D dla osoby kompetentnej w auditowaniu systemow jakosci
E dla osoby znajgcej systemy zarzgdzania jakoscig

Osoba z D w tej kolumnie moze by¢ auditorem wg EN ISO 3834, w pozostatych przypadkach jest
ekspertem technicznym wg EN 1SO 3834
Dalsze wyjasnienie w tej kwestii znajduje sie w Czesci 4 niniejszych wytycznych
* lub réwnowazne kwalifikacje (patrz Uwaga w punkcie 1.1)
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

PRZYKtAD 2 (INFORMACYJNY)
WSTEPNA ANKIETA INFORMACYJNA

1 INFORMACJE OGOLNE
Nazwa organizacji zgtaszanej do auditU: ...........oooiiiiiiiiiiiii e

Adres organizacji zgtaszanej do aUdItU: ...........oooiiiiiiiiii

Tl e FaX: oo

2 CERTYFIKACJA UDZIELONA PRZEZ INNE ORGANIZACJE/JEDNOSTKI

Jezeli jest, nalezy wypetni¢ ponizszg tabelke:

Jednostka

certyfikujaca Data wydania Data waznosci

Rodzaj certyfikacji

3 INFORMACJE DODATKOWE
3.1 Podstawowa norma, stanowigca podstawe wniosku o certyfikacje.

3.2 Opis struktury organizacyjnej wytworcy z podaniem szczegdétowych informacji
dotyczgcych tych czesci organizacji, ktére sg zwigzane z dziatalnoscig spawalniczg.
Nalezy podac funkcje tych komérek i liczbe zatrudnionego w nich personelu.

Liczba oséb zwigzanych

Funkcja Ogélna liczba personelu . P .
z dziatalnoscia spawalniczg

Prosze zamiesci¢ schemat organizacyjny wnioskujgcej organizacji obejmujgcy nadzér
spawalniczy (EN ISO 14731) oraz opis zakresu odpowiedzialnosci upowaznionego personelu
nadzoru spawalniczego.

3.3 Rodzaje wytwarzanego(-ych) wyrobu(-ow):

3.4 Rodzaj produkcji:

* jednostkowa [ * seryjna [
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3.5

3.6

3.7

EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

Stosowane normy i/lub inne specyfikacje techniczne:

» Zestawienie stosowanych norm i/lub innych specyfikacji technicznych dotyczacych
wytwarzanych wyrobow:

* Normy stosowane do zatwierdzania spawaczy:

Maksymalny ciezar i maksymalne rozmiary wyrobow, ktérymi wytwérca moze operowac:
MaKSYMAINY CICZAI ...t ee e e e ee e e s sn e e e ee e e eannes
MaKSYMAINE FOZIMIAIY ......ceiiiiiiiiiiie ettt ee e e e ee e e s s e e e eeeeenanes

Materialy podstawowe stosowane w procesie spawania (zaleca sie powotanie na
odpowiednie grupy CEN ISO/TR 15608) i ich zakresy grubosci:

Material podstawowy Zakres Material podstawowy Zakres

3.8

3.9

3.10

3.11

Procesy spawania i procesy pokrewne:
Procesy spawania Procesy pokrewne

Stosowanie obrobki cieplnej po spawaniu:
Tak [ Nie [

Czynnosci zazwyczaj zlecane podwykonawcom:

FORMALNE KONTAKTY Z JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA
Przedstawiciel wydziatu produkcyjnego i jego stanowisko:
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

Data Dyrektor

Uwaga ogédina:

Jezeli w celu podania danych potrzeba wigecej miejsca w powyzszych pozycjach, nalezy
zatgczy¢ dodatkowy arkusz z podaniem odniesienia do wtaSciwego numeru pozycji.
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

PRZYKtAD 3 (INFORMACYJNY)

ZAKRES DZIALALNOSCI
(dotgczony do certyfikatu)

1 Rodzaj wyrobu(-6w)

2 Norma(-y) dotyczaca(-e) wyrobu(-6w) Ilub alternatywna(-e) norma(-y) (patrz
EN ISO 3834-5)

4 Procesy spawania i procesy pokrewne:

Procesy spawania (zgodnie z ISO 4063) Grupy materiatow podstawowych (zgodnie
z CEN ISO/TR 15608)

5 Odpowiedzialny personel nadzoru spawalniczego

NAZWISKO KWALIFIKACJE NAZWA STANOWISKA
| WIEDZA TECHNICZNA*

* Nalezy poda¢ wiedze techniczng zgodnie z ENISO 14731: Petna lub specjalna lub
podstawowa

Podpis osoby upowaznione;j:
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

PRZYKtAD 4 (INFORMACYJNY)

Kwestionariusz

Przedsiebiorstwo
Dane kontaktowe:
Ulica
Miejscowosé

Kwestionariusz monitorowania Przedsiebiorstwa zgodnie z EN ISO 3834
Numer rejestracyjny:
Szanowni Panstwo,

Prosimy o wypetnienie zatlgczonego kwestionariusza oraz odestanie go bezposrednio do

naszego auditora wiodgcego. Prosimy o wskazanie tylko tych zmian. ktére nastapity od

czasu ostatniego auditu. Na podstawie przekazanych wynikéw okreslimy, czy w Panhstwa
zaktadzie produkcyjnym konieczne jest przeprowadzenie auditu kontrolnego. Prosimy

pamietaé, ze przekazanie informacji niekompletnych spowoduje  koniecznosé
przeprowadzenia auditu kontrolnego na miejscu. Uwaga: Strony 3 oraz 4 sg przeznaczone do
wypeinienia przez naszego auditora wiodgcego. Niniejszy kwestionariusz mozna przestaé
auditorowi wiodgcemu na adres podany na stronie 3.

Dziekujemy Panstwu za wspotprace.
Data ostatniego auditu: ...........ccccvvviiviiiiiiiieeiieeee,

1. Zmiany organizacyjne w przedsigbiorstwie
(0 Tak (prosze zatgczy¢ nowy schemat organizacyjny lub podaé wyjasnienia)
(3 Nie

2.  Zmiana dotyczgca personelu nadzoru spawalniczego (WC)
(0 Tak (prosze zatgczy¢ dokumenty dotyczgce kwalifikacji)
(3 Nie. Nazwisko pracownika Nadzoru: .........cccccvveiiiiiiineienniiieeeeeeennn

3. Zmiana dotyczgca zakresu odpowiedzialnosci WC (w odniesieniu do EN ISO 14731)
(0 Tak (prosze podac¢ wyjasnienia)
(3 Nie

4.  Zmiany dotyczgce personelu wykonujgcego badania
(0 Tak (prosze wyjasnic, ktory z pracownikéw i kiedy odszedt z pracy lub zostat przyjety
do pracy, oraz zatgczy¢ dokumenty dotyczgce kwalifikacji nowo zatrudnionego
personelu)
A Nie oo, (prosze zatgczy¢ liste personelu wykonujgcego badania)

5.  Zmiana liczby spawaczy
(0 Tak (prosze podacC aktualng liczbe spawaczy i zatgczy¢ liste kwalifikowanych
spawaczy posiadajgcych wazne uprawnienia do spawania)
(3 Nie Liczba spawaczy: ..........ccccccouueeennn. (prosze zatgczyé liste kwalifikowanych
spawaczy)

6. Aktualne sSwiadectwa egzaminow kwalifikacyjnych spawaczy, np. zgodnie
z EN ISO 9606; lub operatorow, np. zgodnie z EN ISO 14732 (prosze zatgczy¢ po
jednym przykfadzie dla kazdej z zastosowanych norm)

7.  Zmiana w procesach spawania
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10.

11.

12.

13.

EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

(0 Tak (nalezy zatgczy¢ procedure kwalifikowanych badan (nowe PQR(s))
(3 Nie

Zmiana dotyczgca zakresu stosowanych materiatéw
(0 Tak (prosze podac¢ wyjasnienia)
(3 Nie

Zmiana dotyczgca obrébki cieplnej
(0 Tak (prosze poda¢ wyjasnienia)
(3 Nie

Zmiana dotyczgca asortymentu wytwarzanych wyrobéw (norm)
(0 Tak (prosze poda¢ wyjasnienia)
(3 Nie

Zastrzezenia i skargi

(0 Tak (wewnetrzne (w przypadku badan przeprowadzonych w przedsiebiorstwie) oraz
zewnetrzne (pochodzace od klientéw), prosze podac wyjasnienia)

(3 Nie

Zmiana dotyczgca dostawcéw/podwykonawcow (spawania, badan nieniszczacych,
powlekania)

(0 Tak (prosze zatgczy¢ ocene dostawcy)
(3 Nie

Zmiana w procedurach systemu zarzgdzania
(0 Tak (prosze zataczy¢ zmienione procedury)
(3 Nie

Potwierdzam prawdziwo$¢ powyzszych informacji.

Data

Kierownictwo, Podpis
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EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

PRZYKtAD 5 (INFORMACYJNY)

Rekomendacja dla auditora wiodacego wg EN ISO 3834

Auditowane kryteria:

1.

Zmiany organizacyjne w przedsigbiorstwie

W przypadku zasadniczych zmian (np. ustanowienie nowych obszaréw produkcyjnych
stosujgcych technologie spawalniczg), audit kontrolny na miejscu jest konieczny.
 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca personelu nadzoru spawalniczego (WC)

Jezeli nastgpita zmiana WC, dotyczgca zmiany nazwiska na certyfikacie, audit kontrolny
na miejscu jest konieczny.

O Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca zakresu odpowiedzialnosci WC

W przypadku istotnego rozszerzenia dziatalnosci (gdy wystgpig watpliwosci dotyczace
wykonywania zadan zgodnie z EN ISO 14731), audit kontrolny na miejscu jest
konieczny.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiany dotyczgce personelu wykonujgcego badania

W przypadku zasadniczych zmian, audit kontrolny na miejscu jest konieczny.
 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana liczby spawaczy

W przypadku istotnego rozszerzenia dziatan zwigzanych z technologig spawalniczg
(wzrost wiekszy niz 25%), audit kontrolny na miejscu jest konieczny.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Aktualne Swiadectwa egzamindw kwalifikacyjnych spawaczy, np. zgodnie
z EN ISO 9606; lub operatorow, np. zgodnie z EN ISO 14732

Jezeli brak jest aktualnych swiadectw egzaminéw kwalifikacyjnych spawaczy, audit
kontrolny na miejscu jest konieczny.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana w procesach spawania

Jezeli stosowane sg nowe technologie spawania, audit kontrolny na miejscu jest
konieczny.

(0 Tak (prosze zatgczy¢ protokoty kwalifikowania technologii spawania (nowe PQR(s))
(3 Nie

Uwagi:
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10.

11.

12.

13.

EA-6/02 Wytyczne EA dotyczgce stosowania norm ISO/IEC 17065
i ISO/IEC 17021-1 w odniesieniu do certyfikacji wg normy EN ISO 3834

Zmiana dotyczgca zakresu stosowanych materiatow

Jezeli stosowane sg nowe grupy materiatow, audit kontrolny na miejscu jest konieczny.
 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca obrébki cieplnej

Jezeli aktualnie wykonywana jest obrébka cieplna w zakfadzie lub w przypadku
zasadniczych zmian technologicznych wykonywanej obrébki, audit kontrolny na miejscu
jest konieczny.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca asortymentu wytwarzanych wyrobéw (norm)

W przypadku zasadniczych zmian w procesach produkcyjnych stosujgcych technologie
spawalnicza, audit kontrolny na miejscu jest konieczny.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zastrzezenia i skargi

W przypadku istotnych skarg klientéw, audit kontrolny na miejscu jest konieczny.
 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca dostawcéw/podwykonawcow (spawania, badan nieniszczacych,
powlekania,...)

W przypadku zmiany podstawowych dostawcéw, audit kontrolny na miejscu jest
konieczny, chyba Zze sg dostepne dowody przeprowadzenia odpowiedniej oceny
dostawcy.

 Tak

(3 Nie

Uwagi:

Zmiana dotyczgca udokumentowanego systemu zarzadzania, jezeli w procedurach
systemu zarzgdzania zostaty wprowadzone istotne zmiany

(3 Tak (prosze zataczy¢ zmienione procedury)

(3 Nie

Uwaga:

Jezeli w punktach 1, 2, 3, 7, 8 i 10 wytwdrca udzielit odpowiedzi twierdzgcej, nalezy dokonaé
przegladu zakresu dziatalno$ci wytwércy w celu ustalenia, czy konieczne jest wydanie nowego
dokumentu z nowym zakresem dziatalnosci wytworcy.

Data

Nazwisko, Podpis
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