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Kod identyfikacyjny /

Identification code ” Dziedzina i przedmiot badan / Field of testing and item:

- J/8 - Badania mechaniczne, badania metalograficzne: wyroby i materiaty konstrukcyjne / Mechanical tests,
metallographic tests: construction products and materials

- C/8 - Badania chemiczne: wyroby i materiaty konstrukcyjne / Chemical tests: construction products and
materials

- L/8 - Badania nieniszczace: wyroby i materiaty konstrukcyjne / Non-destructive tests: construction products

and materials

Wersja strony/Page version: A

7 Kod identyfikacyjny zgodnie z zatgcznikiem do dokumentu DAB-07 dostepnym na stronie internetowej www.pca.gov.pl /
The identification code according to the Annex to document DAB-07, available at PCA website www.pca.gov.pl

KIEROWNIKA DZIALU AKREDYTACJI
BADAN MECHANICZNYCH | FIZYCZNYCH

MARIA SZAFRAN

Niniejszy dokument jest zatagcznikiem do Certyfikatu Akredytacji Nr AB 1141 z dnia 11.03.2020 r.
Cykl akredytacji od 29.12.2021 r. do 05.01.2026 r.
Status akredytacji oraz aktualnos$¢ zakresu akredytacji mozna potwierdzi¢ na stronie internetowej PCA www.pca.gov.pl/
This document is an annex to accreditation certificate No AB 1141 of 11.03.2020

Accreditation cycle from 29.12.2021 to 05.01.2026
The status of accreditation and validity of the scope of accreditation can be confirmed at PCA website www.pca.gov.p!
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Laboratorium TDT z siedzibg w Krakowie

ul. Pocieszka 5, 31-408-Krakow

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 571-1:1999

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych
ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN ISO 17638:2017-01

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Niezgodno$ci spawalnicze
Metoda wizualna

PN-EN ISO 17637:2017-02

Odkuwki z materiatéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 571-1:1999

Odkuwki z materiatéw
ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN 10228-1:2016-07

Odkuwki z materiatéw stalowych

Nieciggtosci
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN 10228-3:2016-07

Odlewy z materiatéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 571-1:1999

Odlewy z materiatéw metalowych
ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02

Liny stalowe
Srednice od 8 mm do 60 mm

Nieciggtosci i zmiana przekroju
metalicznego liny

Metoda magnetyczna MRT
Predkosci od 0,1 m/s do 3,0 m/s

PN-92/G-46603
PN-EN 12927:2019-07

Wyroby metalowe

Grubos¢ materiatu
Metoda ultradzwigkowa
Zakres: (1 - 500) mm

PN-EN ISO 16809:2019-08

Wyroby stalowe ptaskie

Nieciggtosci wewnetrzne
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN 10160:2001

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Nieciggtosci
Metoda ultradzwigkowa
Phased Array

PN-EN ISO 13588:2019-04

Ztacza spawane materiatow
i wyrobow metalowych o grubosci
réwnowaznej dla stali do 40 mm

Nieciggtosci
Metoda radiograficzna

PN-EN ISO 17636-1:2023-02
PN-EN 1435:2001+A1:2005

Nieciggtosci spawalnicze
Metoda radiograficzna z uzyciem
detektoréw cyfrowych

PN-EN ISO 17636-2:2023-04

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Nieciggtosci
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN ISO 17640:2019-01

Nieciggtosci spawalnicze wewnetrzne
Zakres grubosci od 6 mm

Metoda ultradzwigkowa z uzyciem
techniki dyfrakc;ji fal ultradzwiekowych
(TOFD)

PN-EN ISO 10863:2020-12

Drut o srednicy od 0,3 do 5,0 mm

Odpornos¢ na odksztatcenia plastyczne
— liczba przegiec
Préba przeginania dwukierunkowego

PN-1SO 7801:1996

Odpornos¢ na deformacije plastyczng
- liczba skrecen
Proba jednokierunkowego skrecania

PN-1SO 7800:1996

Spoiny austenicznych stali
nierdzewnych i stali duplex oraz
stale austeniczne

Zawartos¢ ferrytu delta
Metoda indukcji magnetycznej

PN EN I1SO 8249:2018-11
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Zakres akredytacji Nr AB 1141

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Metale, stopy metali, wyroby
metalowe

Wiasnosci mechaniczne:
- najwigksza sita Fr,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry
- umowna granica plastycznosci R,
- gorna granica plastycznosci Ren
- dolna granica plastycznosci Re.
- wydtuzenie procentowe

po rozerwaniu A
- przewezenie procentowe przekroju Z
Zakres: sita F do 600 kN
Préba rozciggania w temperaturze
pokojowej

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B

Praca tamania w temperaturze:

- otoczenia

- obnizonej do -70°C

- ciektego azotu

Zakres: KV3, KU,

Poczatkowa energia miota: 300 J
Préba udarnosci sposobem Charpy’ego

PN-EN ISO 148-1:2017-02
GOST 9454-78

Ztacza spawane

Wiasnosci mechaniczne:
- najwigksza sita Fr,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry
- umowna granica plastycznosci R,
- gorna granica plastycznosci Ren
- wydtuzenie procentowe

po rozerwaniu A
- przewezenie procentowe przekroju Z
Zakres: sita F do 600 kN
Préba rozciggania w temperaturze
pokojowej.

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B
PN-EN ISO 4136:2022-12

Praca tamania w temperaturze:

- otoczenia

- obnizonej do -70°C

- ciektego azotu

Zakres: KV3, KU,

Poczatkowa energia miota: 300 J
Préba udarnosci sposobem Charpy’ego

PN-EN ISO 148-1:2017-02
PN-EN ISO 9016:2022-09

Rodzaj i wielko$¢ niezgodnosci
spawalniczych wewnetrznych.
Proba tamania.

PN-EN ISO 9017:2018-03

Metale,

Stopy metali,
Wyroby metalowe,
Ztacza spawane

Twardosé
Zakres: HV10
Metoda Vickersa

PN-EN ISO 6507-1:2024-04
PN-EN ISO 9015-1:2011

Podatno$¢ do odksztatcen plastycznych
Zakres: kat zgiecia do 180°
Proba zginania

PN-EN ISO 7438:2021-04
PN-EN ISO 5173:2023-06

Ztacza spawane
i warstwy napawane

Makrostruktura potaczeh spawanych
Metoda makroskopowa

PN EN ISO 17639:2022-07

Wersja strony: A
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PCA Zakres akredytacji Nr AB 1141

Rodzaj dziatalnosci/badane

Przedmiot badan/wyréb Dokumenty odniesienia

cechy/metoda
Pélwyroby i wyroby ze stali Zawartos¢ pierwiastkow: 1B11
C, Mn, Si, P, S, Cr, Ni, Cu, Mo, V, Al, Nb | Wydanie 2 z dnia 24.08.2020
Zakres:
C (0,01 = 1,3)%
Mn (0,09 -9,9) %
Si (0,03 -2,5) %
P (0,005 - 0,08) %
S (0,002 - 0,07) %
Cr (0,02 — 25,5) %
Ni (0,03 -21,9) %
o,

Cu (0,02 - 3,4) %

Mo  (0,005-34)%
v (0,005 - 0,9) %
Al (0,01 =1,37) %

Nb (0,01 -2,2) %

Metoda emisyjnej spektrometrii atomowej
ze wzbudzeniem iskrowym

Wersja strony: A
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Filia Laboratorium TDT w Warszawie
ul. Putawska 125, 02-707 Warszawa

Przedmiot badan/wyréb

Rodzaj dziatalnosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych
ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN ISO 17638:2017-01

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Niezgodno$ci spawalnicze
Metoda wizualna

PN-EN ISO 17637:2017-02

Odkuwki z materiatéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12

Odkuwki z materiatéw
ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN 10228-1:2016-07

Odkuwki z materiatéw stalowych

Nieciggtosci
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN 10228-3:2016-07

Odlewy z materiatéw metalowych

Nieciggtosci powierzchniowe
Metoda penetracyjna

PN-EN ISO 3452-1:2021-12

Odlewy z materiatéw metalowych

ferromagnetycznych

Nieciggtosci powierzchniowe
i podpowierzchniowe
Metoda magnetyczno-proszkowa

PN-EN ISO 9934-1:2017-02

Wyroby metalowe

Grubos¢ materiatu
Metoda ultradzwigkowa
Zakres: (1 = 500) mm

PN-EN ISO 16809:2019-08

Wyroby stalowe ptaskie

Nieciggtosci wewnetrzne
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN 10160:2001

Ztacza spawane materiatow
i wyrobéw metalowych

Nieciggtosci
Metoda ultradzwiekowa

PN-EN ISO 17640:2019-01

Wersja strony: A

Wydanie nr 22, 02.12.2024 r.

5/6



PCA Zakres akredytacji Nr AB 1141

Wykaz zmian
Zakresu Akredytacji Nr AB 1141

Status zmian: wersja pierwotna — A

Zatwierdzam status zmian

KIEROWNIK DZIAtU AKREDYTACJI
BADAN MECHANICZNYCH | FIZYCZNYCH

HOLOGRAM
HOLOGRAM

HOLOGRAM
HOLOGRAM

\ J MARIA SZAFRAN
dnia: 02.12.2024 r.
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